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以「執行、創新、服務」，多年來以提供客戶完整
的SMT 載帶用料周邊產品及自動化產線規劃為營
運目標。以自有品牌深耕「電子精密連接器」、
「五金元件」、「主動元件」、「被動元件」之
SMT 耗材業務範疇，並累積豐富的電子包裝材料
使用及自動化設計經驗，進而能協助客戶將概念實
現及執行。

計畫緣起

新產品簡介

現今電子資訊時代的市場整合，各式各樣的電子

產品，皆往輕薄短小的方向發展，且急單相當普

遍，因此目前載帶生產製程精度及速度已無法符

合業界需求，本公司目前擁有提升載帶製程之精

度以及速度高於業界 2 倍以上之專利技術之機

種，但是在製程量產化的過程中卻發現雖生產速

度大幅提升，但造成後端作業人員收捲不及，而

發生生產米數不一的狀況，反而會造成作業疏失

導致整批損毀，得不償失；另外雖然達到業界 2

倍以上，但是急單是常態，仍然不足於市場期待

速度。本計畫將大幅改善此一高速且穩定生產效

能。

本計畫目標將以超高速生產又可達到穩定收捲為

訴求。針對超高速生產部分，創新開發成型雙軌

道機構及變更沖壓結構設計，將使運轉更為穩

定，並將每小時產能 400 米大幅提升至 800 米；

針對解決生產米數不一部分，創新開發自動蓋印

機構及變更多層繞收捲機構設計，除了可解決生

產米數不一的狀況發生外，更可使收捲妥善率大

幅提升。

藉由以上兩大訴求讓生產製程及設備機台操作兼具

高速穩定及操作便利性，對於載帶製程產業來說，

本計畫目標更具產業前瞻性及市場價值。

研發成果及衍生效益

本計畫以現有的沖孔成型模組為基礎，變更模座結構及機台結構設計，可使材料同步入料、同步成型、

同步帶動，已順利生產。另外增加自動蓋印機構，到達指定長度時，及進行載體打扁功能，可有效解決

米數不一的狀況。執行過程中成敗的關鍵除了原有的沖孔成型模組設計外，也遭遇了非接觸加熱之收縮

不如預期、組立誤差的狀況，收捲路徑的設計討論等，經過研發團隊多次探討與修改設計，終使本研究

得以順利完成。

本公司主要產品為電子包裝載帶，產品特性除保護電子元件外，更提供 SMT 製程一個連續且定位之包裝

捲帶，且必須依照每一種零件的種類、特性、定位方向、抓取位置、保護性及包裝便利性上做為設計模

具之考量出發點，故任何一款設計皆為量身訂做，感謝計畫的協助，使本研究的研發及技術突破得以完

成，將使得本公司載帶生產製程具備了量產及少量多樣的彈性，開拓出另一個市場差異化，相信透過持

續不斷的研發能量，逐漸累積公司核心競爭力深度，未來必能使公司營運穩健成長，而有能力進一步回

饋社會責任。

本計畫載帶製程技術突破國內製程水平，藉由製程改善將可同時跨越一般載帶包裝以及半導體包裝，目

標品質與精度將可大幅提升，並與美國大廠相互抗衡，以國人自主技術提升本土品牌知名度，而本計畫

機台將可銷往台灣、中國大陸及越南等地，來為當地的電子包材產業達到極大加值效益。

計畫創新重點

專案執行重要心得
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